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Tato norma plati pro Sachty z PP a PE vyrabéné technologii rotacniho tvareni — rotomoulding

1. VSEOBECNE

1.1 CHARAKTERISTIKA VYROBKU

Podzemni (nadzemni) Sachty z termoplastd, vyrabéné z polypropylenového prasku PP-R nebo polyetylénového
prasku LLDPE, technologii rotacniho tvareni plastli — rotomoulding.
Skladaji se ze t¥i Casti: Sachta, nastavec, viko. Material ze kterych jsou Sachty vyrabény je UV stabilizovany.

Provedeni midZe byt nasleduijici:
- nebarvené: natur
- barvené: cerna, zelena, Seda

1.2 ZNACENI NADOB
Priklad znaceni je na obr. 1

I

material

barevné provedeni

objem v m3 pod vyznacenou rysku Viz Pfiloha ¢. 1
nazev vyrobku

Obr. 1
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1.3 POUZITI

Jako beztlakové podzemni* (nadzemni) Sachty z termoplastd, které jsou urceny k instalaci pod* (nad) Uroven
terénu s naslednym dodatecnym statickym zajiSténim, které je provedeno opravnénou osobou.

V oblasti vodohospodarské jako vodomérné armaturni Sachty, Cerpaci (pfecerpavaci) Sachty, plastové nadrze,
septiky, zachytné jimky, vodojemy, odluCovace ropnych latek (material PP - ropné latky Ize zachytavat jen
kratkodobé).

Skladovani chemickych latek organickych i anorganickych a to jak roztok{ tak i sypkych. Zde je nutno uvazit
zda skladované materialy neposkozuji stabilitu polypropylenu resp. polyetylénu. Dale Ize vyuZit ke skladovani
mineralnich latek v sypkém stavu.

Sachty je mozné spojovat svarovanim bez nebo za pouZiti pfidavného materidlu - svareciho dratu**.

* PFi instalaci Sachty pod Uroven terénu je nutno postupovat dle Stavebni podminky pro nadoby z PP
(PE) — vydano IMG BOHEMIA s.r.o. dne 11.6.2008, verze 01/08

** V pripadé svaFovani za pouziti pfidavného materialu je doporuceno pouzit technologii:

vytlacovaci svafovani horkym plynem (extrudérem). Je doporuceno svarovat ze stejného

materialu jako jsou nadoby jinak nelze svafitelnost zarucit.

1.4 ZDRAVOTNI NEZAVADNOST

Sachty vyrobené z materialu PP a PE v nebarevném provedeni: natur a v barveném provedeni $edd, ¢erna,
zelena vyhovuiji vyhlasce Ministerstva zdravotnictvi €. 409/2005 Sb. o Aygienickych poZadavcich na vyrobky,
prichazejici do primého styku s vodou a na dpravu vody, jak bylo prokazano vyluhovymi testy ze dne
30.5.2008

Hodnoceno v ITC a.s. Zlin — cislo atestu:

472102720/1 pro PE
472102720/2 pro PP

2. TECHNICKE POZADAVKY

2.1 PROVEDENI

Sachta se vyrabi se silou stény v rozmezi od 8 az 12 mm (£ 2mm).
Sila stény je nerovnomerna, kolisa.
Rozmery nadob v priloze €.2 a €.3 jsou v toleranci £ 20 mm.

Hmotnost:

Sachta 2.25 PP — 104 kg + 0,7 kg
Sachta 1.50 PP — 68 kg + 0,7 kg
Sachta 2.25 PE — 104 kg % 0,7 kg
Sachta 1.50 PE- 68 kg + 0,7 kg

2.2 VZHLED
Sachty se kontroluji vizueln& na dennim svétle.

U shodnych vyrobk{ se za vadu nepovazuje :

jemné hrbolaty vnitfni povrch u nadob z PP (nerovnomérny povrch nesmi presahnout vysku 3 mm)
nerovnomérnost odstinu vybarveni

jemné zvrasnéni vnéjsiho povrchu

drobné poskozeni hran (vlivem ru¢niho opracovani — fezani, frézovani) nema vliv na funkcnost vyrobku
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- rdzné odstiny téZe zakladni barvy

Vyrobky musi byt prefazeny do neshodnych (nestandard nebo jinobarevné) nebo vyfazeny do odpadu
z ddvod téchto vad :

- nepravidelnost vyrobku (nevratné deformace, necela Sachta)
- degradace materialu (vnitfek i vnéjsek Sachty)
- mechanické poskozeni povrchu (praskliny, vrasnéni zasahujici do vyrobku vice nez 3 mm)

- velmi hrbolaty vnitini povrch (nerovnomérny povrch nesmi presahnout vysku 3 mm; pokud se do vnitini
Casti Sachty nic nenavafuje nema tato vada vliv na funkcnost)

- zdrsnény vnitfni povrch (vlivem nenataveného materialu)
- prolinani rliznych barev (pokud je Sachta urcena pod zem nema tato vada vliv na funkénost)

Neshodné vyrobky (prodavané jako jinobarevné nebo nestandard jsou dodavany po dohodé mezi vyrobcem a
zakaznikem.

3. FYZIKALNE MECHANICKE VLASTNOSTI

3.1 POLYPROPYLEN

Vlastnosti Hodnota | Jednotka | Zkusebni metoda
(H;;‘:tay) 905 | kg/m3 |  ISO 1183
Index toku o .
(Melt Flow Rate) (230°C/2,16 kg) | 13,0 |g/10 min 1SO 1133
Mez napéti v tahu .
(Tensile Stress at Yield) (50 mmy/min) 20 Mpa 150 527-2
Pomérné prodlouZeni na mezi kluzu v tahu . o :
(Tensile Strain at Yield) (50 mmy/min) 6 Yo 150 527-2
Modul pruznosti v tahu .
(Tensile Modulus) (1 mm/min) 1100 MPa ISO 527-2
Teplota prihybu pfi zatizeni o :
(Heat Deflection Temperature) (0,45 MPa) 100 ¢ 15075-2
Razova houZevnatost Charpy
23 °C 2 KJ/m2 I1SO 17
(Charpy Impact Strength, notched) (23°C) 3 /m 0179
Razova houZevnatost Charpy o
C KJ/m2 I1SO 17
(Charpy Impact Strength, notched) 0°0) 9 /m 0179
3.2 POLYETYLEN
Vlastnost Hodnota | Jendotka | Zkusebni metoda
'(";;szy) 940 | kg/m3 1SO 1183
Index toku o .
(Melt Flow Rate) (190 °C/2,16 kg)| 4,0 |g/10 min 1SO 1133
Ohybovy modul .
(Fleur\z modulus) (2 mm/min) 750 MPa ISO 178
Mez napéti v tahu )
2 MP. 1SO 527-2
(Tensile Stress at Yield) (50 mmy/min) 0 @ 05
Pomérné prodlouzeni na mezi kluzu v tahu .
Tensile St[r)ain at Yield (50 mm/min) 11 % 150 527-2
EqTZ‘:]‘;'ilzrp‘jlir;zslﬂs‘; tahu (1 mm/min) 700 MPa IS0 527-2
Teplota prihybu pfi zatizeni o :
(Heat Deflection Temperature) (0,45 MPa) 65 c 150752
Razova houzevnatost Charpy o
(Charpy Impact Strength, notched) (23°0) - KI/m2 150 175
Razova houZevnatost Charpy o
C KJ/m2 I1SO 17
(Charpy Impact Strength, notched) 0°0) - /m 0179
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4. ZKOUSENI

4.1 HUSTOTA
Hustota se stanovuje podle CSN EN ISO 1183.

4.2 INDEX TOKU
Index toku se stanovuje podle CSN EN ISO 1133.

4.3 PEVNOST A POMERNE PRODLOUZENI NA MEZI KLUZU V TAHU
Pevnost a pomérné prodlouZeni na mezi kluzu v tahu se stanovuje podle CSN EN ISO 527.

4.4 MODUL PRUZNOSTI V TAHU
Modul pruznosti v tahu se stanovuje podle €SN EN ISO 527.

4.5 MODUL PRUZNOSTI V OHYBU
Modul pruznosti v ohybu se stanovuje podle CSN EN ISO 178.

4.6 MEZ PEVNOSTI V OHYBU
Mez pevnosti v ohybu se stanovuje podle CSN EN ISO 178.

4.7 RAZOVA HOUZEVNATOST
Razova houZevnatost se provadi podle CSN EN ISO 179.

5. DODAVANI, BALENI, ZNACENI, DOPRAVA A SKLADOVANI

Vyrobce dodava Sachty nesvarené tj. nastavec a viko jsou pouze na Sachté nasazeny. Pfi objednavani Sachet
musi byt uvedeno oznaceni vyrobku, material, barva.

Jednotkou baleni je paleta. Sachty se standardné ukladaji po 1 ks na paletu a jsou ovinuty PE folii.
Po dohodé se zakaznikem nemuseji byt ovinuty PE folii popf. nemuseji byt na paleté. V tomto pfipadé vyrobce
neruci za pripadné poskozeni nadob béhem dopravy a nasledné manipulace u zakaznika.

Na kazdé jednotce baleni je umistén konsignacni listek, kde je uvedeno oznaceni vyrobce, oznaceni vyrobku,
Sarze, material, barva, poCet kus na paleté, datum vyroby, jméno pracovnika odpovédného za baleni.

Vyrobky se dopravuji b&Znymi dopravnimi prostiedky. Ulozny prostor musi byt ¢isty a vyrobky musf byt
uloZeny tak, aby nedoslo k pfipadnému poskozeni. Palety s vyrobky musi byt pfi skladovani uloZzeny na
rovném podkladu a nesmi se stohovat. Dale plati ustanoveni CSN 64 0090.

6. POKYNY PRO NAKLADANI S ODPADY

6.1 ODPAD ZE ZPRACOVANI SACHET

Konecné vyrobky, polotovary nebo neznecistény odpad z nadob je moZno recyklovat a dale zpracovavat na
technické vyrobky.

6.2 OBALY

Palety jsou vratné, zbyvajici obalovy material je recyklovatelny.
Vyrobce je ¢lenem spolku EKO-KOM dle zékona €. 66/2006 Sb. o obalech. Vice informaci na www.ekokom.cz
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7. DOKUMENTACE

7.1 CITOVANE NORMY

CSN 64 0090 Plasty - Skladovani vyrobk{ z plastt

CSN EN ISO 1183 ( 64 0111) Plasty - Metody stanoveni hustoty nelehcenych plastl

CSN EN ISO 1133 ( 64 0861) Plasty - Stanoveni hmotnostniho (MFR) a objemového (MVR) indexu toku
5 taveniny termoplastd y

CSN EN ISO 527-2 (64 0604) Plasty - Stanoveni tahovych vlastnosti Cast 2: ZkuSebni podminky pro tvarené
" plasty 5

CSN EN ISO 75-2 (64 0753) Plasty - Stanoveni teploty prihybu pfi zatiZzeni - Cast 2: Plasty, ebonit a

. kompozity vyztuzené dlouhymi vliakny

CSN EN ISO 178 (64 0607)  Plasty - Stanoveni ohybovych vlastnosti

CSN EN ISO 179 (64 0612)  Plasty - Stanoveni razové houzevnatosti metodou Charpy

CSN EN ISO 291 (64 0204)  Plasty - Standardni prostredi pro kondicionovani a zkouseni

CSN EN ISO 527 (64 0604)  Plasty - Stanoveni tahovych vlastnosti

7.2 SOUVISEJICI NORMY

CSN EN 1778 (05 6825) - Charakteristické hodnoty pro svafované konstrukce z termoplastd - Stanoveni

5 dovoleného namahani a modulll pro navrhovani svafovanych dilli z termoplastt

CSN 75 0905 — Zkousky vodotésnosti vodarenskych a kanalizacnich nadrzi

CSN EN 13575 (69 8045) — Termoplastické nadrZe vyrabéné z polyetylenu tvareného ve vyfukovaci nebo
rotacni formé — Nadzemni nadrze pro skladovani chemikalii — PoZadavky a
zkusebni metody

7.3 DOPORUCENA LITERATURA
Miroslav Loyda, Vlastimil Sponer, Ladislav Ondracek a kolektiv: ,Svarovani termoplast&®

7.4 SEZNAM PRILOH

Priloha €. 1 — Schéma Sachty, popis jednotlivych ¢asti a oznaceni objemu
Priloha €. 2 — Vykres Sachty 2,25 (rozméry jsou v toleranci + 20 mm )
Priloha €. 3 — Vykres Sachty 1,50 (rozméry jsou v toleranci £ 20 mm)
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PRILOHA C. 1

REZ A-A
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PRILOHA C. 2

SACHTA 2.25 REZ A-A
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PRILOHA C. 3

SACHTA 1.50
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