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Tato technickd norma plati pro formy na zkuSebni betonovou kostku (dale jen forma).

1. VSEOBECNE

1.1 CHARAKTERISTIKA VYROBKU

Formy se vyrabé&ji z polypropylénu technologii integralniho vstfikovani, strukturné leh¢eného pomoci
nadouvadla. Formy se dodavaji pod ochrannou slovni znamkou SILPLAST ®.
Formy se vyrabéji v tomto provedeni:

— nebarvené NATUR

- barvené Sedé (jina barevna provedeni po dohodé se zakaznikem)

Forma je kompaktni a nelze ji rozebrat. PouZiva se ke zhotoveni zkusebnich
téles pro zkousku pevnosti betonu v tlaku.

2. TECHNICKE PRVKY

Forma musi odpovidat technickym poZadavklm, které jsou uvedeny v priloze €. 1.
Orientacni vnéjsi rozméry: 230 x 230 x 170 mm
Rozméry vnitfni dutiny: 150 + 0,75 mm (Sitka, délka, vyska)
Hmotnost: 1 000 + 100 g
Tvary a jmenovité rozméry vnitfni dutiny kontrolované na vnitfnich plochach forem musi byt dodrzeny podle
CSN 73 1311, €. 46 s presnosti vymezenou témito dovolenymi odchylkami:
— rozméry a kolmosti ploch nesméji prestoupit + 0,5 % délky jejich hran,

— rovinnost UloZnych tlacnych ploch musi byt dodrZena s presnosti £ 0,1 mm.

Kuzelovity otvor ve dné formy musi byt prlichodny.
Vtok je u vSech vyrobkd zarovnan do roviny.
U shodnych vyrobkl se za vadu nepovazuiji:
— ryhy a odstipnuti na vné&jSim povrchu formy, nenarusuijici hranu tvareci dutiny,

- charakteristicky povrchovy vzhled strukturné lehéenych plastd,

- nerovnomérnost odstinu vybarveni (tokové ¢ary, nehomogenni vybarveni),
- jemné zvrasnéni povrchu typické pro strukturni pény,

- drobné poskozeni hran délky max. 1 cm,

- dutiny uvnitf vyrobku, které se neprojevuji porusenim skinu,

- r0zné odstiny téze zakladni barvy.

Do odpadu se vyrobky vyfazuji z ddvodd téchto vad :
— nepravidelnost vyrobk{ (nedostfiky),

- rozméry nebo hmotnost nespliiuji povolenou toleranci uvedenou v normé (popf. se vyrobek neshoduje
s referencnim vzorkem),
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- mechanické poskozeni povrchu (praskliny, vrasnéni zasahuijici do skinu vice nez 1 mm),
- nerovnomeérnost povrchu (vyduté nebo propadliny majici plochu vétsi nez 1 cm?2),
- prolinani rdznych barev.

3. ZKOUSENI

3.1 VSEOBECNE

Pfed méfenim je nutno kondicionovat formy nejméné 24 hodin podle CSN EN ISO 291.

3.2 MERENI VNITRNI DUTINY FORMY

Hloubka vnitfni dutiny formy se méfi posuvnym hloubkomérem majicim rozsah 220 mm a dosedaci
plochu Sitky min. 10 mm s presnosti 0,02 mm. Mérné body leZi ve vzdalenosti 10 £ 1 mm od kazdého
vnitfniho spodniho rohu formy — méfeno na uhlopficce. V pfiloze €. 1 jsou oznaceny pismeny D, E, F a G.
Mérenim se zjisti i rovnobéznost horni a dolni plochy dutiny. Naméfené hodnoty musi lezet v mezich
150 £ 0,075 mm.

Rozméry horni plochy dutiny formy se méfi posuvnym méfidlem podle CSN 25 1280 s presnosti 0,02 mm tak,
Ze v rozich formy se proméfi délky jednotlivych hran. Hodnoty délek hran musi byt v mezich 150 + 0,75 mm.

Rovinnost tlacnych ploch formy podle gv:SN 73 1311 se zjisti méfenim rozmérd dutiny mikrometrickym
odpichem podle CSN 25 1435 nebo CSN 25 1438 s piesnosti na 0,01 m za poufziti pfipravku, ktery zajist'uje
fixaci méficich bodd s toleranci 1 mm (podle pfilohy ¢€.1). Po proméfeni vyrobku v poloze podle ptilohy
(ochranna znamka vyrobku je na blizsi horni ploSe okraje formy ) a zaneseni hodnot a;3; bys; ci3do
protokolu se vyrobek otoCi tak, aby ochranna znamka byla vpravo a méfeni se opakuje, pricemz zjisténé
rozméry se oznali Carkovym indexem a’i3; b i3;c 3. Spravna koénicita vnitfni dutiny je zajisténa pokud:
a,=c,aa 2c

Pro pozadovanou rovnobéznost a kolmost stén formuijicich tlacné plochy betonové zkusebni kostky musi
byt spinény podminky:

a, —C, <0,75mm a dale (1) (1)
a, —c, <0,75mm a déle (2) (2)
Pozadovana rovinnost tlacnych ploch je dodrzena za predpokladu, Ze:

+
lgata a, |<(01mm) (3)
2 2
1 (b +b,
= -b, |<(0,1mm 4
2[€ 5 zj (0.2mm) (4)
1(c +c,
—[fl——=-c¢, |£(0,1mm 5
2[€ 5 zj (0.2mm) (5)
l1(a +cC
—[———"-b, |<(01mm 6
2[€ 5 j (0,1mm) (6)

Totéz plati i pro rozméry Carkovanéa’n, b',, c'n. 3
V pfipadé sporu je pro arbitrazni Ucely rozhodujici méfeni na odformované betonové kostce podle CSN
73 1311.
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4. DODAVANI, BALENI, ZNACENI, DOPRAVA A SKLADOVANI

Pfi objednavani forem je nutno uvést Cislo této technické normy, oznaceni vyrobku, mnozstvi v ks, pfipadné
dalsi upfesnéni (barva apod.).
Jednotkou baleni je karton, kde je ulozeno 45 ks forem. Kartony se ukladaji na palety.
Na kazdé formé je oznaceni Ctvrtleti vyroby a popisovacem uvedeno poradové Cislo série, sména a datum
vyroby.
Na kazdé jednotce baleni je umistén konsignacni listek s nasledujicimi Gdaiji:
— oznaceni vyrobce
- oznaceni vyrobku
- barva
- pocet kust vyrobku v kartonu
- datum vyroby
- jméno pracovnika odpovédného za baleni
- vyjadreni, Ze vyrobek odpovida platné normé
Ke kazdé jednotce baleni je pfilozen navod.
Vyrobky se dopravuji béZnymi dopravnimi prostiedky. Ulozny prostor musi byt sty a vyrobky musi byt
ulozeny tak, aby nedoslo k pfipadnému poskozeni. y
Kartony s vyrobky se skladuji za podminek uvedenych v CSN 64 0090.

5. POZARNE-TECHNICKE CHARAKTERISTIKY

Pozarné-technické charakteristiky jsou uvedeny v bezpec¢nostnim listu pro PP Polypropylénové vyrobky
vytlacované a vstfikované desky barvené a nebarvené, pfipadné UV stabilizované; sténové prvky, rosty,
segmenty skruze a ostatni vstfikované polypropylénové vyrobky".

6. LIKVIDACE ODPADU A OBALU

Odpady z forem jsou recyklovatelné.
Palety jsou vratné, zbyvajici obalovy material je recyklovatelny.

7. CITOVANE NORMY
CSN EN ISO 291 (64 0204) Plasty — Standardni prosttedi pro kondicionovani a zkoudeni
CSN 25 1435 Mikrometrické odpichy pevné pro rozsahy 100 az 1 000 mm
CSN 25 1438 Mikrometrické odpichy skladaci s nastavky pro rozsahy 100 az 1000 mm
CSN 25 1280 Posuvna méfidla. Posuvné hloubkoméry. Zakladni ustanoveni
CSN 64 0090 Skladovani vyrobkd z plastd
CSN 73 1311 Zkoudeni betonové smési a betonu

8. SOUVISEJICI NORMY

CSN EN ISO 14001 (01 0901) Systém environmentalniho managementu — Specifikace s ndvodem na jeji
pouZziti.
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