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Tato technickd norma plati pro lopatku ventilatoru APMB 1600 a APMB 2400 (dale jen lopatka).

1. VSEOBECNE

1.1 CHARAKTERISTIKA VYROBKU

Lopatky se vyrabéji ze smési TABORENU PH 41 C 40 a MOSTENU 52.522 v poméru 1 : 1 za pomoci
nadouvadla.

Lopatky se vyrabé&ji barvené Cerné. Zména barvy a suroviny musi byt pfedem dohodnuta se zakaznikem.
Lopatky jsou soucasti ventilatorli pouzivanych u u mikrochladicti Armabeton typu SAV 24 a 32.

2. TECHNICKE POZADAVKY

Lopatky musi odpovidat referencnimu vzorku, ktery byl odsouhlasen vyrobcem a zakaznikem.
Pro lopatky plati tyto zakladni orientacni hodnoty:
Lopatka APMB 1600

— Rozmér 603 x 220 x 76 mm

— Hmotnost 1550 az 1600 g

Lopatka APMB 2400
— Rozmér 998 x 220 x 76 mm

— Hmotnost 2300 az 2400 g

U lopatek APMB 1600 a 2400 Ize pripustit dodavku lopatek o SirSich hmotnostnich tolerancich za dodrzeni
nasledujicich podminek:
lopatky mimo zakladni rozmezi budou dodavany na zavér vyrobni kampané, oddélené balené a oznacené
barevnym pruhem na upinacim dfiku lopatky.
pfipustna jsou pouze tato hmotnostni rozmezi:

— APMB 1600 .... 1500 az 1550 g, bilé znaceni, 1600 az 1650 g Cervené znaceni

— APMB 2400 .... 2260 az 2330 g, bilé znaceni

Kazda lopatka je oznaCena datem vyroby vlioZzenim pfislusné viozky do formy.
Lopatky jsou dodavany podle této technické normy, vzajemné odsouhlasenych referencnich vzork( a podle
vykres(:

— APMB 1600 - ¢.v. 2-V 158 182-0 (2-30 159-139)

—  APMB 2400 - &.v. 2-V 158 183-9 (2-30 159-140)

U shodnych vyrobk{ se za vadu nepovazuje :
— charakteristicky povrchovy vzhled strukturné lehcenych plastd,

— nerovnomérnost odstinu vybarveni (tokové ¢ary, nehomogenni vybarveni),
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— drobna povrchova poskozeni vznikla pfi odstrafiovani pretokd,

— povrchové propadliny do hloubky maximalné 0,5 mm na prechodu valcové Casti ¢epu do profilu
lopatky,

— jemné zvrasnéni povrchu typické pro strukturni pény.

Vyrobky musi byt prefazeny do neshodnych (t.j.odpadu) z dlivod{ téchto vad :
— vylomeni (odstipnuti) materidlu na nabézné nebo odtokové hrané lopatky,

— povrchové trhliny v materidlu a lunkry vétsi nez 25 mm,

— rozméry nebo hmotnost nesplfiuje povolenou toleranci uvedenou v normé nebo se vyrobek neshoduje
s referencnim vzorkem.

3. ZKOUSENI

Tvarové provedeni, jakost lopatky a opracovani pretokll na nabézné a odtokové hrané se posuzuje podle
referencniho vzorku. Na zakladé provedené kontroly.

4. DODAVANI, BALENT, ZNACENI, DOPRAVA A SKLADOVANI

4.1 DODAVANI

Pfi objednavani lopatek je nutno uvést Cislo této technické normy, oznaceni vyrobku, barva, mnoZstvi v ks,
pripadné dalsi upfesnéni (Cislo vykresu apod.).

4.2 BALENI

Jednotkou baleni je ohradova paleta.

4.3 ZNACENI
Na kazdé jednotce baleni je umistén konsignacni listek, kde je uvedeno :
— oznaceni vyrobce
- oznaceni vyrobku
- barva
- pocet kusl vyrobkd na paleté
- datum vyroby
- jméno pracovnika odpovédného za baleni

- osvédceni o jakosti vyrobku jednotky baleni (vystavuje se dvojmo, 1x nalepené na paleté, 1x pfilozené
k dodacimu listu)

4.4 SKLADOVANI

Vyrobky se dopravuji b&znymi dopravnimi prostiedky. Ulozny prostor musi byt ¢isty a vyrobky musf byt
ulozeny tak, aby nedoslo k pfipadnému poSkozeni. Lopatky musi byt skladovany za podminek
odpovidajicich CSN 64 0090. Zejména je nutné vyloucit pfimé plisobeni slunecniho a UV zareni. Ve skladu
nesméji byt v provozu stroje a pristroje, v nichZ vznika jiskreni. Teplota skladu nesmi klesnout pod — 20°C
(pficemz pti teplotach pod +5° C je nutna opatrna manipulace s vyloucenim narazd. Vyrobky nesméji byt
vystaveny primému salavému teplu. S vyrobky nesmé&ji byt skladovana rozpoustédla a chemikalie, které
poskozuji polypropylén.

5. LIKVIDACE ODPADU A OBALU

Odpady z lopatek jsou recyklovatelné.
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Palety jsou vratné, zbyvajici obalovy material je recyklovatelny.

6. CITOVANE NORMY
CSN 64 0090  Plasty. Skladovani vyrobkd z plastd

7. SOUVISEJICI NORMY

CSN EN ISO 291 (64 0204) Plasty-Standardni prostfedi pro kondiciovani a kouseni
CSN EN ISO 14001 (01 0901) Systém environmentalniho managementu — Specifikace s navodem na jeji
pouziti

8. DOPORUCENA LITERATURA

Miroslav Loyda, Vlastimil Sponer, Ladislav Ondracek a kolektiv: ,Svarovani termoplast&®
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