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Tato technicka norma plati pro plastovou desku opéradla a desku sedacky urcené pro vyrobky firmy DESTA.

1. VSEOBECNE

1.1 CHARAKTERISTIKA VYROBKU

Deska opéradla a deska sedacky se pouZiva do prepravnich prostiedkd.

Deska opéradla a deska sedacky se vyrabéji z polypropylénového granulatu MOSTEN 52.522 technologii
integralniho vstrikovani.

Barevné provedeni vyrobku neni rozhodujici, jsou pFipustné barevné mutace a prechody.

Odolnost desky opéradla a deska sedacky vcetné dalSich vlastnosti odpovida vlastnostem pouzité suroviny PP
MOSTEN.

2. TECHNICKE POZADAVKY

Pro desku opéradla a desku sedacky plati oboustranné odsouhlasené referencni vzorky, které ma k dispozici
jak vyrobce, tak odbératel.
Rozmeéry desky opéradla a deska sedacky jsou uvedeny v nasledujicich vykresech, které ma k dispozici jak
vyrobce, tak odbératel:

— Deska opéradla C.v. 1 — 07656 — 01

— Deska sedacky C.v. 1 — 07656 — 00

Rozméry se kontroluji podle CSN 64 0006.
Pr@hyb vyrobku dany formou je odstrafiovan rovnacim pfipravkem na zbytkovou hodnotu +1 az -3 mm, u
kratSi hrany na opéradle +2 mm.
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3. VZORKOVANI

U desky opéradla a deska sedacky se za vadu nepovazuje:
— Charakteristicky povrchovy vzhled strukturné lehcenych plast

Nerovnomeérnost odstinu vybarveni (tokové Cary)

Drobné poskozeni hran

Dutiny uvnitf vyrobku, které se neprojevuji porusenim skinu
U vSech vyrobkd je vtok odfiznut a zarovnan.
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4. DODAVANI, BALENT, ZNACENI, DOPRAVA A SKLADOVANI

4.1 DODAVANI

Pri objednavce desek opéradla a desek sedacky je mimo jiné nutno uvést Cislo této normy.

4.2 BALENI

Desky opéradla a desky sedacky se bali do kartond a ukladaji se na hranu na stojato. Obal vyrobce neni
vhodny pro dlouhodobé skladovani (rozumi se doba nad 6 mésic{), obal slouzi pouze k prepravé. Odbératel si
zajisti rozloZeni plastovych dild vhodnym zplsobem tak, aby nedochazelo béhem skladovani k jejich deformaci.
Kartony se ukladaji na palety a proti sesunuti jsou vhodnym zpUlsobem zajistény.

Jednotkou baleni je karton.

4.3 ZNACENiI

Na kazdém kartonu musi byt uvedeno:

Oznaceni vyrobce
Oznaceni vyrobku
Datum vyroby

Pocet kusl v kartonu
Pfipadné dalsi udaje

4.4 SKLADOVANI

Palety ani kartony s vyrobky se nesmi skladovat. Vyrobky se skladuji v suchych mistnostech chranénych proti
povétrnostnim vlivim a podle dalSich ustanoveni CSN 64 0090, zvlasté je tfeba dodrZzovat ustanoveni ¢l. 11.
Zarucni doba desky opéradla a desky sedacky je 6 mésic(.

5. SOUVISEJICI NORMY

(::SN 64 0006 Tolerance a mezni Uchylky rozmérd pro tvarené vyrobky z plastd.
CSN 64 0090 Skladovani vyrobkl a plastd.
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