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Tato norma plati pro nadoby z PP a PE vyrabéné technologii rotacniho tvareni — rotomoulding

1. VSEOBECNE

1.1 CHARAKTERISTIKA VYROBKU

Beztlakové podzemni a nadzemni nadrze z termoplastll, vyrabéné z polypropylenového prasku PP-R nebo
polyetylénového prasku HDPE technologii rotacniho tvareni plastl (rotomoulding), uréené ke skladovani
nejrliznéjSich médii. Materidl ze kterych jsou nadoby vyrabény je UV stabilizovany. Nadoby lIze doplnit
prepazkami, technologickymi otvory pro napojeni potrubi, zavitovymi a pfirubovymi pFipojenimi.

Provedeni mize byt nasleduijici:
— barvené: Cerng, zelena, Seda, (po dohodé modra)
— nebarvené: natur

1.2 ZNACENI NADOB

Na kazdé nadobé je umistén konsignacni listek, kde je uvedeno oznaceni vyrobce, oznaceni vyrobku, Sarze,
material, barva, datum vyroby, jméno pracovnika odpovédného za vyrobu.

Dale je nadoba opatiena recyklacnim symbolem, mésicem vyroby a logem vyrobce.

Priklad znaceni je na obr. 1

NADOBA 4 CERNA PP
.

material
barevne provedeni
objem v m3 pod vyznacenou rysku viz. pfiloha 3

nazev vyrobku

Obr. 1

1.3 POUZITI

Jako beztlaké podzemni a nadzemni nadrze s dodatecnym statickym zajiSténim k akumulaci kapalin - jimky,
precerpavaci jimky, vodojemy, Zumpy, septiky, zasobniky pitné a uzitkové vody, nadrze Cistiren odpadnich vod
a jinych technologickych zafizeni. Ke skladovani chemickych latek organickych i anorganickych a to jak
roztokd tak i sypkych - zde je nutno uvazit zda skladované materialy neposkozuiji stabilitu polypropylenu resp.
polyetylénu. Dale Ize vyuzivat ke skladovani mineralnich latek v sypkém stavu (po konzultaci se statikem).
Nadoby se nesmi pouzivat pro skladovani vybusnych latek a hoflavych kapalin!
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1.4 UMISTENI

Podzemni - pfi instalaci PP a PE nadoby (obsypané) pod Uroven terénu je tfeba postupovat dle

STAVEBNICH PODMINEK PRO NADOBY 4 A 6 m3 PP (PE). Tento dokument ¢ 02-2-09 je vypracovan statikem
a je kdispozici vIMG BOHEMIA s.r.0.. Pfi umistovani nadob pod Uroven terénu je treba dbat zvySené
opatrnosti a dodrzovat bezpecnostni postupy.

Nadzemni - instalace neobsypané (volné stojici) PE nadoby nad Udroven terénu vyzaduje dodatecné
vodorovné obvodové zajisténi kovovou obruci. Instalace neobsypané (volné stojici) PP nadoby nad Uroven
terénu nevyzaduje dodatecné obvodové zajisténi kovovou obrudi.

1.5 SVAROVANI, UDRZBA, DOPORUCENI

Nadoby je moZné spojovat a dopliovat rliznymi technolog. soucastmi svarovanim bez nebo za pouZiti
pridavného materidlu. V pfipadé svafovani za pouZiti pfidavného materialu je doporuceno pouzit technologii -
vytlacovaci svafovani horkym plynem (extrudérem). Je doporuceno svarovat ze stejného materidlu jako jsou
nadoby jinak nelze svafritelnost zarudit.

Plastové nadoby nepotrebuiji zadnou Udrzbu.

S PP nadobami neni vhodné manipulovat pfi teplotach pod bodem mrazu.

Kazdé zabudovani nadoby pod Uroven terénu je vhodné fesit s kvalifikovanou osobou (statik, stavebni
projektant).

V nadobé nesmi dojit k vytvoreni jiného nez hydrostatického pretlaku skladovaného média.
Pro uchyceni nadoby k zakladové desce Ize pouzit 4 oka v dolni Casti viz. pfiloha 3.

1.6 ZDRAVOTNI NEZAVADNOST

Nadoby vyrobené z materidlu PP a PE v nebarevném provedeni: natur a v barveném provedeni Seda, cerna,
zelena vyhovuiji vyhlasce Ministerstva zdravotnictvi ¢. 409/2005 Sb. o Aygienickych poZadavcich na vyrobky,
prichazejici do primého styku s vodou a na dUpravu vody, jak bylo prokazano vyluhovymi testy ze dne
30.5.2008

Hodnoceno v ITC a.s. Zlin — dislo atestu:

- 472102720/1 pro PE
- 472102720/2 pro PP

Pokud bude nadoba pouzivana jako zasobnik pitné vody je tfeba pred prvnim pouzitim provést dezinfekci
patticnym dezinfekCnim pfipravkem!

2. TECHNICKE POZADAVKY

2.1 PROVEDENI

Nadoba se vyrabi se silou stény v rozmezi od 8 az 12 mm.

Sila stény je nerovnomérna, kolisa.

Rozméry na vykresové dokumentaci v pfiloze €. 1 a 2 této PN jsou uvedeny pro material polypropylen.
Pro material polyetylen se mohou velké rozméry nepatrné lisit tj. mohou byt mensi o cca 5 mm.

Hmotnost:

Nadoba 4 PP — 160 kg + 0,8 kg (sila stény v rozmezi od 8 az 12 mm)
Nadoba 4 PE — 160 kg + 0,8 kg (sila stény v rozmezi od 8 aZz 12 mm)
Viko PP, PE — 2,5 kg £ 0,2 kg (sila stény v rozmezi od 4 az 6 mm)
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2.2 VZHLED

Nadoby se kontroluji vizuelné na dennim svétle.

U shodnych vyrobkl se za vadu nepovazuje :

jemné hrbolaty vnitfni povrch u nadob z PP

nerovnomérnost odstinu vybarveni

jemné zvrasnéni vnéjsiho povrchu

drobné poskozeni hran (vlivem ru¢niho opracovani — fezani, frézovani) nema vliv na funkénost vyrobku
rlizné odstiny téze zakladni barvy

Vyrobky musi byt prefazeny do neshodnych (nestandard nebo jinobarevné) nebo vyrazeny do odpadu
z ddvod téchto vad :

nepravidelnost vyrobku (nevratné deformace, necela nadoba)
degradace materialu (vnitfek i vné&jsek nadoby)
mechanické poskozeni povrchu (praskliny)

velmi hrbolaty vnitfni povrch (nerovnomérny povrch nesmi presahnout vysku 4 mm; pokud se do
vnitfni ¢asti nadoby nic nenavaruje nema tato vada vliv na funkcénost)

zdrsnény vnitfni povrch (vlivem nenataveného materialu)
prolinani rliznych barev (pokud je nadoba urcena pod zem nema tato vada vliv na funk¢nost)

Neshodné vyrobky (prodavané jako jinobarevné nebo nestandard jsou dodavany po dohodé mezi vyrobcem a
zakaznikem.

3. FYZIKALNE MECHANICKE VLASTNOSTI

3.1 POLYPROPYLEN

Vlastnosti Hodnota | Jednotka | Zkusebni metoda
Hustota
ki ISO 11
(Density) 905 g/m3 0 1183
Index toku

(Melt Flow Rate)

(230°C/2,16 kg) | 13,0 |g/10 min ISO 1133

Mez napéti v tahu

i 2 M ISO 527-2
(Tensile Stress at Yield) (50 mm/min) 0 pa 05
Pomérné prodlouZeni na mezi kluzu v tahu . o :
(Tensile Strain at Yield) (50 mmy/min) 6 Yo 150 527-2
Modul pruznosti v tahu (1 mm/miny | 1100 | Mpa 1SO 527-2
(Tensile Modulus)
Teplota prihybu pfi zatizeni o }
(Heat Deflection Temperature) (0,45 MPa) 100 c 150 75-2
Stanoveni koroze za napéti kripovou zkouskou (3,5 MPa, 50 °C) | > 250 hod 1SO 16770

(Full Notch Creep Test - FNCP)

Odolnost proti korozi za napéti

(Environmental Stress Crack Resistance - ESCR)
Vrubova houzevnatost Charpy

Charpy Impact Strength

1000 hod ASTM 1693-A

(23 °C) 32 ki/m2 | 1ISO 179/1eA
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POLYETYLEN
Vlastnost Hodnota | Jendotka | ZkuSebni metoda

'(";;szy) 940 | kg/m3 1SO 1183
Index toku ;
(Melt Flow Rate) (190 °C/2,16 kg) | 4,0 |g/10 min ISO 1133
Ohybovy modul )
(FIqura); modulus) (2 mm/min) 800 MPa IS0 178
Mez napéti v tahu .
(Tensile? Stress at Yield) (50 mm/min) 21 MPpa 150 527-2
Pomérné prodlouZeni na mezi kluzu v tahu .
Tensile St?ain at Yield (50 mm/min) 12 % 150 527-2
'(\f'rﬁ‘;'ngrl\‘jlﬂ;‘fflﬂs‘; tahu (Imm/min) | 750 | Mpa 1SO 527-2
Teplota prdhybu pfi zatizeni o )
(Heat Deflection Temperature) (0,45 MPa) 68 ¢ 150752
Stanoveni koroze za napéti kripovou zkouskou o
(Full Notch Creep Test - FNCP) (3,5 MPa, 50 °C) | 120 hod 1SO 16770
Odolnost proti korozi za napéti
(Environmental Stress Cracking Resistance - ESCR) 30 hod ASTM 1693-A

4. ZKOUSENI

4.1 HUSTOTA
Hustota se stanovuje podle CSN EN ISO 1183.

4.2 INDEX TOKU
Index toku se stanovuje podle CSN EN ISO 1133.

4.3 PEVNOST A POMERNE PRODLOUZENI NA MEZI KLUZU V TAHU

Pevnost a pomérné prodlouZeni na mezi kluzu v tahu se stanovuje podle €SN EN ISO 527.

4.4 MODUL PRUZNOSTI V TAHU
Modul pruznosti v tahu se stanovuje podle CSN EN ISO 527.

4.5 MODUL PRUZNOSTI V OHYBU
Modul pruznosti v ohybu se stanovuje podle CSN EN ISO 178.

4.6 MEZ PEVNOSTI V OHYBU
Mez pevnosti v ohybu se stanovuje podle CSN EN ISO 178.

4.7 VRUBOVA HOUZEVNATOST
Vrubova houZevnatost se provadi podle CSN EN ISO 179.

5. DODAVANI, PREPRAVA A MANIPULACE, SKLADOVANI

Vyrobce dodava nadoby s vikem. Po dohodé je mozné dodat nadoby bez vika.Pfi objednavani nadob musi byt
uvedeno oznaceni vyrobku, material, barva. Nadoby se standardné dodavaiji bez palety.

Pfi manipulaci je tfeba dbat zvySené opatrnosti a dodrzovat bezpetnostni predpisy.
Za bezpecnost prepravy nadob a manipulaci s nimi odpovida ten kdo s nimi manipuluje a pfepravuje.
Manipulovat se smi pouze s prazdnou nadobou.
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Manipulace se s mi provadét pouze za ¢asti nadoby k tomu urcené viz. pfiloha 3.

— - v horni ¢asti nadoby jsou 2 oka o @ 40 mm, které slouzi pro manipulaci jefabem, hydraulickou rukou
atp .

— -v dolni ¢asti nadoby je rozted, ktera umoziiuje manipulovat s nadobou pomoci vysokozdvizného
voziku.

Nadoby se dopravuji beznyml dopravnimi prostfedky. Pfi dopravé je nutné pouZit dopravniho prostredku
odpovidajici nosnosti a rozmériim nadoby. UloZny prostor by mél byt Cisty.

Skladovaci prostor musi byt Cisty, rovny a zpevngny. Nadoby musi byt uloZeny tak, aby nedoslo k pfipadnému
mechanickému poskozeni. Dale plati ustanoveni CSN 64 0090..

POKYNY PRO NAKLADANI S ODPADY

ODPAD ZE ZPRACOVANI NADOB

Konecné vyrobky, polotovary nebo neznecistény odpad z nadob je moZno recyklovat a dale zpracovavat na
technické vyrobky.

6.2 OBALY

7.1

7.2

7.3

7.4

Nadoby se dodavaji bez obald.
Vyrobce je ¢lenem spolku EKO-KOM dle zékona €. 66/2006 Sb. o obalech. Vice informaci na www.ekokom.cz

DOKUMENTACE

CITOVANE NORMY

CSN 64 0090 Plasty - Skladovani vyrobku z plast(l

CSN EN ISO 1183 ( 64 0111) Plasty - Metody stanoveni hustoty nelehéenych plastl

CSN EN ISO 1133 ( 64 0861) Plasty - Stanoveni hmotnostniho (MFR) a objemového (MVR) indexu toku
taveniny termoplast

CSN EN ISO 527-2 (64 0604) Plasty - Stanoveni tahovych viastnosti Cast 2: Zku$ebni podminky pro tvarené

" plasty 5

CSN EN ISO 75-2 (64 0753) Plasty - Stanoveni teploty prihybu pfi zatizeni - Cast 2: Plasty, ebonit a

. kompozity vyztuzené dlouhymi viakny

CSN EN ISO 178 (64 0607)  Plasty - Stanoveni ohybovych vlastnosti

CSN EN ISO 179 (64 0612)  Plasty - Stanoveni razové houzevnatosti metodou Charpy

CSN EN ISO 291 (64 0204)  Plasty - Standardni prostredi pro kondicionovani a zkousSeni

CSN EN ISO 527 (64 0604)  Plasty - Stanoveni tahovych vlastnosti

ISO 16770 Stanoveni koroze za napéti kripovou zkouskou

ASTM 1693-A Stanoveni odolnosti proti korozi za napéti

CSN EN ISO 179-1 Plasty — Stanoveni razové a vrubové houZevnatosti metodou Charpy
SOUVISEJICI NORMY

CSN EN 1778 (05 6825) - Charakteristické hodnoty pro svafované konstrukce z termoplastu Stanoveni
dovoleného namahani a modulll pro navrhovani svarovanych dil& z termoplast{
CSN EN 12566 (75 6404) — Malé Cistirny odpadnich vod do 50 ekvivalentnich obyvatel
CSN EN 13575 (69 8045) — Termoplastické nadrze vyrabéné z polyetylenu tvareného ve vyfukovaci nebo
rotacni formé — Nadzemni nadrze pro skladovani chemikalii — Pozadavky a
zkuSebni metody

DOPORUCENA LITERATURA
Miroslav Loyda, Vlastimil Sponer, Ladislav Ondracek a kolektiv: ,Svarovani termoplast&®

SEZNAM PRILOH

Priloha ¢. 1 — informativni vykres nadoby 4 m3
Priloha €. 2 — informativni vykres vika
Priloha €. 3 — doplnujici vykres
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