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Tato norma plati pro vyrobu, pouziti, zkouseni a dodavani svarovaciho dratu z polypropylenu PP-B, PP-H a
vysokohustotniho polyethylenu PE-HD.

1. VSEOBECNE

1.1 POUZITI

Svarovaci draty z polypropylenu PP-B, PP-H a vysokohustotniho polyethylenu PE-HD slouzi jako pridavny
svafovaci material pfi vyrobé nadob, zasobnikl, nadrzi, van, vzduchotechnickych potrubi a podobnych
technologickych zatizeni.

Drat je vyrabén extruzni technologii, nasledné je chlazen v chladici lazni, na chladici dréaze a naviji se na
navijecim zafizeni do tvaru civky.

Materialy (polymery, aditiva) pouZité na vyrobu dratu jsou stejné, jako materialy pouZité pfi vyrobé desek, tzn.
maji stejné svarovaci tfidy, coZ zarucuje, pfi dodrzeni spravnych technologickych parametrl a postupl pfi
svarovani, kvalitni svar.

SloZeni receptury pfi vyrobé dratu a desek je prakticky stejné, coz znamena, Ze vlastnosti dratu a desky jsou
stejné, jak po strance fyzikalné-mechanickych vlastnosti, tak i po strance vzhledové (barevny odstin, apod.).

Soucasti receptury pfi vyrobé svarovaciho dratu je tepelny stabilizator, ktery snizuje miru tepelné degradace
pfi zpracovavani dratu zakaznikem.

Drat musi byt pred pouZitim mechanicky a chemicky ocistén.

1.2 TECHNICKE NALEZITOSTI OBJEDNAVKY

V objednavce musi byt uvedeno:

tvar dratu (ovalny, kruhovy, trojuhelnikovy) a rozméry dratu

druh polymerni matrice (Cislo polozky)

pozadovana aditivace ( barva, UV stabilizator, retardace hofeni, apod. )
mnozstvi ( kg, ks )

2. TECHNICKE POZADAVKY

2.1 VZHLED A PROVEDENI

Povrch a prifez svafovaciho dratu musi byt bez dutin, nehomogennich mist a necistot. Vybarveni musi byt
vSude stejné. V zavislosti na zplsobu vyroby, musi mit profily stejnomérny hladky povrch, drazky s ostrymi
hranami nejsou povoleny. Nepravidelnosti, tykajici se rozmérd profilli, jsou povoleny v ramci toleranci v tab.1.
Draty se vyrabi v zakladnim pfirodnim provedeni nebo barvé bilé, Sedé, Cerné, zelené, hnédé (dle stupnice
RAL) a ve tfech odstinech modré barvy. Dalsi barevné provedeni je mozné vyrabét po dohodé s vyrobcem.

Draty pro exteriérové pouziti musi byt vyrobeny s UV stabilizatorem. UV stabilizatory zvySuji odolnost
polymerni matrice tak, Ze zachycuji neZadouci vlivy slune¢niho zareni a daného prostiedi. Cimz dochazi k jejich
postupnému Ubytku a proto je nutné pfi navrhovani a konstrukci vyrobk( brat v ivahu funkcni Zivotnost svaru
a vzhledové provedeni svaru v Case.
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2.2 ROZMERY

Tab. 1 - Rozméry dratd

Profil Rozmér 1 EgZﬁﬁ{(‘: Rozmér 2 Eg\éﬁ;e"?: DOVO'E'}Z:L dsihylka
mm mm mm mm mm
O 30 o8 30 "0 f 03
O 40 *99 40 o e
O 50 o 5,0 f o2 * o
O 40 "oz 3 "o e
O 4 fo2 32 "o o3
D 5,0 o 3,4 o o
O 5,2 " os 35 " os " o3
O 55 " os 36 " os " o3
O 58 i 38 i " o3
O 60 i 40 " os " o3
O 70 " os 50 " os " o3
/\ 40 "9 3 "oz "3
VAN 50 "ol 35 02 f 03
/\ 6,0 F o 41 " o2 ' 03
/\ +09 "o f 03
/\ +09 "o f 03
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Obr. 1 — Tvar a rozméry dratu

A

2.3 ZNACENI

Civky dratu jsou znaceny papirovym Stitkem, kde je uvedeno:

— vyrobce (logo)

— kontakt na obchodni oddéleni vyrobce
— materidl - druh pouzitého polymeru

— provedeni - barva, UV stabilizace, apod.

— oznadeni materialu dle normy CSN EN ISO 1873-1
— kod tvaru (tvar dratu, rozmér)

— vaha civky
— Cislo civky

— hmotnost dratu na civce
— datum, jméno pracovnika

VZOR:

ISO 1873-PP-B, EACL, 10-35-003

ﬁ

a

A
4

Obr. 2 - Priklad stitku

~ IMG BOHEMIA s.r.o0.
Prlmyslova 798,
IM 391 02 Plana nad Luznici
tel.: +420 518 717 303
Material:

Provedeni:

1SO 1873-PP-B, EAN, 10-35-003
Kruh 4 mm

Datum: Vyrobil: Hmotnost:

Index toku taveniny )*

Vrubova houzevnatost

Modul pruZnosti

Pouziti a aditivace — viz tab 3

Technologie vyroby — viz tab. 3

Material

Tab. 2 — Svarovadi tfidy

Cislo normy, podle niZ je drét zatfidén

Tab. 3 — Pisemné kody

Ciselny kod Rozsa_h hodnot indexu  toku Pisernn? Popis
taveniny )* kod
000 <01 E Vytlacovani
001 >0,1a<0,2
003 >02a<04 A Zpracovatelska stabilizace
006 >04a<0,8 C Barevny material
012 >08a<1,5 H Tepelna stabilizace
022 >1,5a<3,0 L Svételna stabilizace nebo stabilizace proti pfirozenému starnuti
045 >3,0a<6,0 N PFirodni material (bez pfidani pigmentu)
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ZKOUSENI

Véechny vzorky se kondicionuji, méFi a zkousi ve standardnim prosttedi 23/50 dle CSN EN ISO 291, pokud neni
stanoveno jinak. Doba kondicionovani musi byt minimalné 24 hodin.

Kontrola vzhledu a povrchu se provadi vizualné za normalnich podminek ze vzdalenosti 0,5 m. Vzhled musi
odpovidat bodu 2.1 této PN.

Rozméry dratu se méfi digitalnim posuvnym méfidlem s presnosti 0,01 mm a méfi se na vzorku o délce vétsi
nez 5 metrl. Mé&feni se provadi alespor na 5 mistech vzorku dratu, pficemzZ se provadi 2 méfeni na kazdém
misté a to tak, Ze druhé méreni je od prvniho pootoceno o 90°.

U drétu je méFeno smréténi po zahiati v souladu s normou CSN EN 12943. Ze vzorku 0 minimalni délce 5 m se
odebere 10 zkuSebnich télisek o délce 110 mm. Tyto jsou nasledné oznaceny a vloZzeny do susarny, zméfeny a
stanoveny hodnoty smrsténi. Nasledné je ze zjisténych méreni stanovena prlimérna hodnota smrsténi, ktera
mdze byt £2%.

BALENiI, DOPRAVA A SKLADOVANI

Drat je navijen volné nebo na papirovou civku, ktera mlize byt, ale i nemusi, soucasti baleni. Navinuty drat je
zabalen do termofixacni folie. SouCasti baleni je identifikacni Stitek. Znaceni na identifikaCnim Stitku se provadi
dle normy CSN EN ISO 1872-1 a CSN EN ISO 1873-1. Skladovani probiha v souladu s CSN 64 0090.

Tolerance hmotnosti civky dratu je £ 5 %.
Drat je dopravovan béznym zplsobem. Pfi dopravé musi byt drat chranén proti mechanickému poskozeni.

Drat musi byt skladovan na misté, které je chranéno proti povétrnostnim vliviim, pfi béZné teploté mimo dosah
tepelnych zdroj(.

ZPRACOVANI ODPADU

Material pouZzity pfi vyrobé dratu je pIné recyklovatelny.

Odpad z dratl je rovnéZ mozné spalovat ve vhodnych spalovnach.
Doporucené zarfazeni podle Katalogu odpad: 07 02 13 Plastovy odpad.
Doporucené zplsoby likvidace: prepracovani, energetické vyuZiti.

SOUVISEJICI NORMY
CSN EN 12943 Pridavné svarovaci materialy pro termoplasty — Oblast pouziti, oznaceni, pozadavky,
zkouseni.

CSN EN ISO 1872-1  Polyethylén (PE) pro tvafeni — Cast 1: Systém oznacovani a zaklady pro specifikace

CSN EN ISO 1873-1 Plasty — Materialy z polypropylénu (PP) pro tvéafeni a vytlatovani — Cast 1: Systém
oznacovani a zaklady pro specifikaci

CSN IS0 291 Plasty. Standardni prostfedi pro kondicionovani a zkouseni.
CSN 64 00 90 Skladovani vyrobkd z plastd
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