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1. VSEOBECNE

Tato norma plati pro vyrobu, zkouseni, pouziti a dodavani desek a z polyethylenu PE HD

1.1 POUZITI
Desky z polyethylenu PE-HD (dale jen desky) jsou vyrabény ve dvou pevnostni fadach. Jedna fada je vyrabéna
z neklasifikovaného (tzn. netlakového typu) PE-HD a druha fada desek je vyrabéna v tlakové tridé PE 80.

Desky urCeny pro vyrobu nadob, zasobnikl, nadrzi, van, vzduchotechnickych potrubi a podobnych
technologickych zafizeni urCenych prevazné pro pouziti v potravinarském, chemickém a vodohospodarském
primyslu.

Chemicka odolnost desek vlivem pouzitého materialu je vysoka a zarucuje deskam dlouhodobou odolnost proti
plsobeni velké vétSiny chemickych, Casto i agresivnich latek. PFi konstrukci vyrobku je nutno pocitat s tzv.
korozi za napéti.

Polymerni matrice zaruCuje deskam dobré fyzikalné mechanické vlastnosti. Pfednosti PE-HD desek je jejich
vysoka razova a vrubova houzevnatost, kterd umoZziuje exteriérové aplikace. Pro tyto aplikace je ovsem nutné
PE-HD desky UV stabilizovat.

PE-HD desky maji vysokou taznost, coz umoznuje jejich pomérné jednoduché vakuové tvarovani na rlzné
technické vyrobky.

Pro zvySeni estetického efektu hotového vyrobku a zaroven jako ochrana proti poskrabani mizeme desky
vyrobit s jednostrannym dezénem.

Desky se daji mechanicky opracovat, stfihat, fezat, za tepla tvarovat, svafovat bez pouziti ptidavného
materialu (svar na tupo) nebo za pouziti pfidavného materialu (svarovaciho dratu). Pro dobrou kvalitu spoje je
nutné, aby byl pridavny material ze stejné suroviny jako deska.

1.2 TECHNICKE NALEZITOSTI OBJEDNAVKY

V objednavce musi byt uvedeno:
— nazev vyrobku
— pozadovana aditivace (barva, UV stabilizator, apod.)
— rozméry (délka, Sitka — v cm, tloustka desky - v mm)
—  mnozstvi (kg, m?, ks)
— (islo PN

2. TECHNICKE POZADAVKY

2.1 VZHLED A PROVEDENi

Desky musi byt bez vnitinich lunkrd, dutin, prasklin, viditelnych necistot a jinych zavad, které by je mohly Cinit
nevhodnymi pro zamyslené pouziti. Povrch musi byt hladky bez vyraznych prohlubni a ostrych vrypQ. PFipousti
se drobné mélké ryhy, vzniklé v priibéhu vyroby desek, rovnéz se pripousti drobné nerovnosti v okraji desky a
prihyb, ktery od roviny desky nepfesahne 5 mm na 1 m délky desky. Déale se pripousti rozdil v lesku na
rubové strané, kde mohou byt malé nerovnosti v mezich povolené tloustkové tolerance.
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Barvivo v desce musi byt rovnomérné rozptyleno. Desky v tlakové fadé PE 80 jsou vyrabény pouze v Cerné
barvé.

Desky pro exteriérové pouZiti musi byt vyrobeny s UV stabilizdtorem. UV stabilizatory zvysSuji odolnost
polymerni matrice tak, Ze zachycuji nezadouci vlivy slune¢niho zareni a daného prostfedi. Tim dochazi k jejich
postupnému Ubytku a proto je nutné pfi navrhovani a konstrukci vyrobkd brat v Gvahu funkéni Zivotnost
vyrobku a vzhledové provedeni vyrobku v Case. Desky vyrobené v ¢erné barvé obsahuji saze, které se chovaji
podobné jako UV stabilizator. Proto tyto desky nemusi byt pro kratkodobou exteriérovou aplikaci UV
stabilizovany.

U desek, které vyzaduji zvlast’ kvalitni povrch bez pfipadného sniZeni povrchového lesku nebo poskrabani, je
mozné jednu, pfipadné obé strany chranit ochrannou folii.

Dezén na povrchu desky musi byt pravidelny bez zjevnych vad.

2.2 ROZMERY
Tabulka ¢.1: Rozméry a odchylky standardné vyrabénych desek

5 Dovolena .. Dovolend . Dovolend
Tloustka Sirka Délka
odchylka odchylka odchylka
mm mm mm mm mm mm
1,0 1 000 -1,0
2,0 1000 10 2 000 +6,0
3,0 +0,1 1200 '
4,0 1500 Hao 3000 -1,0
5.0 4000 +11,0
1 000 -1,0
8,0 +0,20
2 000 + 6,0
10,0 1 500 -1,0
+0,30
12,0 2 000 + 4,0 3 000 -1,0
15,0 4 000 + 11,0
+0,40
20,0

Tabulka ¢.2: Dovolené tolerance Uhlopficky

Sirka Délka Dovolena odchylka
mm mm mm
1000 -1999 5
1 000
2000-2999 6
1200
3000 -4 000 7
1000 -1999 7
1 500 2000-2999 8
3000 -4 000 9
1000 -1999 8
2 000 2000-2999 10
3000 -4 000 11

Jiné Sitky a délky dle dohody odbératele s vyrobcem, pticemz se pripousti odchylky od uvedenych pozadavkd.
Desky do tloustky 2,0 mm je mozné po dohodé se odbératelem dodat i navinuté, pficemZ se pripousti
obloukovitost max. 20 mm na 10 m délky.
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2.3 FYZIKALNE-MECHANICKE VLASTNOSTI

Tabulka ¢.3: Fyzikalné-mechanické vlastnosti desek

HODNOTY Y.
VLASTNOSTI JEDNOTKA ZKOUSI SE
PE-HD PE 80
Hustota g/cm? 0,94 - 0,96 0,94-0,96 bod ¢&.3
Mez kluzu v tahu MPa min. 15 min. 18 bod &.3
Pomérné prodlouZeni % min. 8 min.10
Modul pruznosti v tahu MPa min. 700 min. 800 bod &.3
Pevnost v ohybu MPa min. 20 min. 20 bod &.3
Modul pruznosti v ohybu MPa min. 500 min. 500 bod &.3
Tvrdost SHORE D min. 58 min. 60 bod ¢&.3
Vrubova houZevnatost Charpy )/ 6
m min. i &
DFi 25 °C min. 10 bod ¢€.3

Vyse uvedené hodnoty fyzikalné mechanickych vlastnosti jsou hodnoty ziskané z kratkodobych jednoosych
zkouSek a nelze je tedy pouZit pro statické vypocty. Pfi statickém vypocltu se musi vychazet z dlouhodobych
hodnot uvedenych v CSN EN 1778.

2.4 ZNACENI

Desky jsou znaceny kontinualnim inkoustovym znacicim zafizenim na odnimatelnou pasku, pfipadné cela
paleta Stitkem. Znaceni musi obsahovat nasledujici Udaje:

vyrobce

nazev vyrobku

druh pouZitého polymeru

tloustka

Cislo PN

datum vyroby

druh aditivace

poCet desek — na stitku

rozméry desek — na stitku

jméno predaka vytlacovaci linky — na stitku

3. ZKOUSENI

Véechny vzorky se kondicionuji, méfi a zkousi ve standardnim prostiedi 23/50 dle CSN EN ISO 291,
pokud neni predepsano jinak. Doba kondicionovani musi byt minimalné 24 hodin.

Kontrola vzhledu a provedeni se provadi pfi dennim svétle ze vzdalenosti 0,5 m. Vzhled musi odpovidat
bodu 2.1 této PN. Kontrola nerovnosti v okraji a prihyb se provadi tak, 7e se deska plochy 1 m? poloZi
na rovnou podlozku. Nerovnost v okrajich se méfi posuvnym meéfidlem s presnosti 0,1 mm. Naméfena
hodnota musi odpovidat ¢lanku 2.1 této PN.

Tloustka desky se méfi mikrometrem s presnosti 0,05 mm nejméné na 5 mistech. Z naméfenych
hodnot se vypocte prlimérna hodnota, ta musi vyhovovat této PN.

Délka, Sitka se méfi svinovacim ocelovym metrem s presnosti 1 mm a nejméné na tfech mistech.
Z naméfenych hodnot se vypocte primérna hodnota, kterd musi vyhovovat této PN.
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— Stanoveni hustoty se provadi podle platného pracovniho navodu respektujicho CSN 64 7011.
Hodnoceni se provadi v ramci kontroly vyroby v laboratofich IMG BOHEMIA s.r.o.

— Stanoveni meze kluzu v tahu, pomérného prodlouzeni a modulu pruznosti v tahu je provadéno podle
CSN EN ISO 527. Typ télesa 1A. Rychlost zkouseni je 50 mm/min. Hodnoceni se provadi dle planu
kontrol v laboratofich IMG BOHEMIA s.r.o.

— Stanoveni pevnosti a modulu pruznosti v ohybu je provadéno podle CSN EN ISO 178. Zkouska se
provadi tfibodovou metodou. Modul pruznosti se urcuje v oblasti deformaci 0,05 — 0,25 %. Soucasné se
stanovenim modulu pruznosti se stanovuje i pevnost. Rychlost posunu zatézovaciho trnu je 1 mm/min
v elastické deformaci ( asi 0,4 % deformace ) a 10 mm/min v plastické deformaci. Hodnoceni se
provadi dle planu kontrol v laboratofich IMG BOHEMIA s.r.o.

—  Stanoveni vrubové houzevnatosti Charpy se provadi podle CSN EN ISO 179. Vzhledem k tomu, Ze nase
laboratof neni na tyto zkousky vybavena, je toto méfeni provadéno externi laboratofi.

—  Stanoveni tvrdosti SHORE D se provadi podle CSN ISO 7619. Hodnoceni se provadi dle planu kontrol
v laboratofich IMG BOHEMIA s.r.o.

BALENI A SKLADOVANI

Desky pro béZnou technickou aplikaci nejsou samostatné baleny, ale jsou ulozeny na paleté, kde jsou proti
poskrabani vrchni a spodni desky chranény ochrannou nebo obalovou deskou. Proti pohybu jsou ve dvou
mistech staZzeny PP paskou. U desek, kde je kladen pozadavek na ochranu povrchu proti pfipadnému
poskrabani, ¢i snizeni lesku, jsou desky opatfeny ochrannou folii.

Desky se dopravuji béznymi dopravnimi prostfedky, nejlépe s krytou loZnou plochou na rovném podkladu. PFi
dopravé je nutné dbat, aby nedoslo k pfipadnému poskozeni.

Pri skladovani musi byt desky ulozeny na rovném vodorovném podkladu. Tim se zabrani pfipadnému
pokrouceni, vzniku prihybu u desek.

Skladovani desek vychazi z normy CSN 64 0090, pricemz je mozné skladovat desky pod teplotou 0 °C, ale pred
samotnym zpracovani je nutné nechat desky dostatecné vytemperovat.

ZPRACOVANI ODPADU

Desky jsou vyrobeny z pIné recyklovatelného materialu. VeSkery odpad vznikly pfi zpracovani desek je mozné
podrtit a znovu tepelné zpracovat. V pfipad€, Ze je odpad znecistény je nutné ho nejdfive ocistit, aby mohl byt
dale prepracovan.

Odpad z desek je rovnéz mozné spalovat ve vhodnych spalovnach.

Doporucené zafazeni podle Katalogu odpad: 07 02 13 Plastovy odpad.

Doporucené zplsoby likvidace: prepracovani, energetické vyuZiti.

VYDANE CERTIFIKATY, ATESTY

SOUVISEJICI NORMY

CSN 64 7011 Plasty. Stanoveni hustoty a relativni hustoty nelehcenych plast(
CSN ISO 291 Plasty. Standardni prostiedi pro kondicionovani a zkouseni

CSN EN ISO 527 Plasty - Stanoveni tahovych vlastnosti

CSN EN ISO 178 Plasty - Stanoveni ohybovych vlastnosti

CSN EN ISO 179 Stanoveni razové houzevnatosti CHARPY

CSN EN 1778 Charakteristické hodnoty pro svarované konstrukce z termoplastd

CSN EN ISO 14632 Vytlacované desky z polyethylenu ( PE-HD )
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