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Tato norma plati pro vyrobu, poufziti, zkouseni a dodavani konstrukénich a technickych desek z polypropylénu.

1. VSEOBECNE

1.1 POUZITI

Konstrukéni deska je deska, ktera je vyrobena ze 40% plvodni suroviny a z 60% je vyrobena z recyklatu PP,
ktery vznikl pfi vyrobé desek I. jakosti v IMG Bohemia.

Konstrukeni desky se daji pouZit na vyrobu staticky stfedné namahanych konstrukci  u nichZ neni kladen tak
velky ddraz na estetické provedeni vyrobk{ ( napf. septiky, zumpy, kruhové COV, vodomérné Sachty apod.),
dale na vyrobu rliznych pficek, vyztuh apod.

Technicka deska je vyrobena ze 100% recyklatu.

Technické desky se daji pouzit na vyrobu staticky nenamahanych konstrukci u nichz neni kladen velky ddraz
na estetické provedeni. Dale se daji pouzit na vyrobu rliznych pricek, vyztuh apod. Vzhledem k moZnosti
smichani vice druhl PP, nejsou technické desky vhodné pro exteriérové aplikace.

Oba druhy desek je mozné mechanicky opracovavat, stfihat, Fezat, za tepla tvarovat, svarovat bez pouziti
pridavného materialu (polyfizni svarovani) nebo za pouziti pridavného materialu. Z dlivodu, Zze desky obsahuji
podil recyklatu je nutné pocitat s moznym snizenim svaftitelnosti, hlavné u technickych desek.

Technické nalezitosti objednavky:
— nazev vyrobku
— rozmeéry vyrobku (délka, Sitka, tloustka v mm)
— mnoZstvi v kg, m?, ks
— (Cislo PN

2. TECHNICKE POZADAVKY

2.1 VZHLED A PROVEDENi

Desky mohou obsahovat drobné vnitfni lunkry, dutiny, praskliny viditelné necistoty a jiné zavady, které nemaji
vliv pro zamyslené pouziti. Povrch mlize mit na obou stranach vyrazné prohlubné, ryhy a defekty zplsobené
nerozpracovanymi Casticemi v mezich povolené tloustkové tolerance. Rovnéz se pripousti nerovnosti v plose a
v okraji do 15 mm na délce 1 m. Dale se pfipousti rozdil v lesku na rubové strané.

Konstruk¢ni desky jsou vyrabény v Cerné barvé a jejich odstinech. Pfipadné dle dohody se zakaznikem v barvé
tmavé Sedé a jejich odstinech.

Technické desky jsou vyrabény v hnédé barveé a jejich odstinech.

2.2 ROZMERY

Tab. 1 - Dovolena tolerance Uhlopricky konstrukénich a technickych desek

Sitka Délka Dovolend odchylka
mm mm mm
1 500 2 000 16

3000 18
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Tab. 2 - Rozméry a dovolené tolerance konstruk¢nich a technickych desek

Tloustka Dovolena Sitka Dovolena Délka Dovolena
odchylka odchylka odchylka
mm mm mm mm mm mm
3,0 -10,0 3000 -10,0
5.0 0,2 1500 +20,0 4000 +30,0
6,0 -10,0 3000 -10,0
8.0 +0,20 1500 +30,0 4000 + 40,0
-10,0 3000 -10,0
10,0 +0,30 1500 +40,0 4000 +50,0

Jiné Sifky a délky dle dohody odbératele s vyrobcem, pri¢emz se pripousti odchylky od uvedenych pozadavkd.

2.3 FYZIKALNI A MECHANICKE VLASTNOSTI

Tab. 3 - Fyzikalni a mechanické vlastnosti konstrukcnich a technickych desek

Jednotka Hodnoty Hodnoty Zkouseni
Vlastnosti konstrukeni technické
desky desky

Hustota gem 0,90-0,92 0,90-0,92 a. 17
Mez kluzu v tahu MPa 220 =220 d. 18
Modul pruznosti v tahu MPa 21000 =900 ¢l. 18
Pevnost v ohybu MPa 234 > 30 dl. 19
Modul pruznosti v ohybu MPa 21000 2800 ¢l 19

o v
Tvrdost Shore D ShD 265 260 d. 20
Stredni koeficient délkové oK1 16-1,8 1,6-1,8
roztaznosti 104 * 10 *

* informativni hodnoty (uvadéné literaturou)

2.4 ZNACENI

Desky jsou znaceny. Znaceni musi obsahovat nasledujici Udaje:

vyrobce

nazev vyrobku

datum vyroby

rozméry desek

pocet ks

jméno predaka vytlacovaci linky
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ZKOUSENI

— Véechny vzorky se kondicionuji, méfi a zkousi ve standardnim prostfedi 23/50 dle CSN EN ISO 291,
pokud neni predepsano jinak. Doba kondicionovani musi byt minimalné 24 hodin.

— Kontrola vzhledu a provedeni se provadi pfi dennim svétle ze vzdalenosti 0,5 m. Vzhled musi odpovidat
&l. 2.1 této PN. Kontrola nerovnosti v okraji a prihyb se provadi tak, Ze se deska plochy 1 m? poloZi na
rovnou podlozku. Nerovnost v okrajich se méfi posuvnym méfidlem s presnosti 0,1 mm. Namérena
hodnota musi odpovidat ¢lanku 2.1 této PN.

— Tloustka desky se méfi mikrometrem s presnosti 0,05 mm nejméné na 5 mistech. Z naméfenych
hodnot se vypocte prlimérna hodnota, ta musi vyhovovat této PN.

— Délka, sitka se méfi svinovacim ocelovym metrem s presnosti 0,1 mm a nejméné na tfrech mistech.
Z namérenych hodnot se vypocte primérna hodnota, kterd musi vyhovovat této PN.

— Stanoveni hustoty se provadi podle platného pracovniho navodu respektujicho CSN 64 7011.
Hodnoceni se provadi v ramci kontroly vyroby v laboratofich IMG Bohemia.

—  Stanoveni meze kluzu v tahu a modulu pruZnosti v tahu je provadéno podle CSN EN ISO 527. Typ
télesa 1 A. Rychlost zkouSeni je 50 mm/min. Hodnoceni se provadi vramci kontroly vyroby
v laboratofich IMG Bohemia.

— Stanoveni pevnosti a modulu pruznosti v ohybu je provadéno podle €SN EN ISO 178. Zkouska se
provadi tfibodovou metodou. Modul pruznosti se urcuje v oblasti deformaci 0,05 — 0,25 %. Soucasné se
stanovenim modulu pruznosti se stanovuje i pevnost. Rychlost posunu zatéZovaciho trnu je 1
mm/min v elastické deformaci ( asi 0,4 % deformace ) a 10 mm/min v plastické deformaci. Hodnoceni
se provadi dle planu kontrol v laboratofich IMG Bohemia.

—  Stanoveni tvrdosti SHORE D se provadi podle CSN ISO 7619. Hodnoceni se provéadi v rdmci kontroly
vyroby v laboratofich IMG Bohemia.

BALENI, DOPRAVA A SKLADOVANIi

Desky pro béznou technickou aplikaci nejsou samostatné baleny, ale jsou ulozeny na paleté, kde proti
poskrabani jsou vrchni a spodni desky chranény ochrannou nebo obalovou deskou. Proti pohybu jsou ve
dvou mistech stazeny ocelovou nebo PP paskou.

Desky se dopravuji béznymi dopravnimi prostfedky, nejlépe s krytou loZnou plochou na rovném podkladu. Pfi
dopraveé je nutné dbat, aby nedoslo k pfipadnému poskozeni.

Pfi skladovani musi byt desky uloZeny na rovném vodorovném podkladu. Tim se zabrani pfipadnému
pokrouceni, vzniku préihybu u desek. Skladovani desek vychazi  z normy CSN 64 0090, pficemz je mozné
skladovat desky pod teplotou 0 °C, ale pfed samotnym zpracovani je nutné nechat desky dostatecné
vytemperovat.

ZPRACOVANI ODPADU

Desky jsou vyrobeny z pIné recyklovatelného materialu. Veskery odpad vznikly pfi zpracovani desek je mozné
podrtit a znovu tepelné zpracovat. V pfipadé, Ze je odpad znecistény je nutné ho nejdfive ocistit a potom dale
zpracovavat.

Konstrukéni a technické desky je rovnéz mozné spalovat ve vhodnych spalovnach.

Skupina odpadt dle katalogu: 20 00 00 Odpady komunalni, podobné odpady ze Zzivnosti, z Ufadl a
z prlmysld, vcetné oddélené sbiranych slozek téchto odpadt

Druh odpadu: 20 01 04 Ostatni plasty
Doporucené zpUsoby likvidace: prepracovani, spalovani, skladkovani
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6. SOUVISEJICI NORMY

CSN 64 7011 Plasty. Stanoveni hustoty a relativni hustoty nelehcenych plast

CSN IS0 291 Plasty. Standardni prostiedi pro kondicionovani a zkouseni

CSN EN ISO 527 Stanoveni tahovych vlastnosti

CSN ISO 7619 Pryz — Stanoveni tvrdosti vtlacovanim kulicky hrotu kapesnich tvrdomér(
CSN EN ISO 178 Plasty. Stanoveni ohybovych vlastnosti.
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