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1. VSEOBECNE

1.1 POUZITI
Desky a félie PE LD (dale jen folie a desky) jsou vyrobeny z pfirodniho materialu PE LD. Jsou urceny k vyrobé
vysekavanych nebo tvarovanych vyrobkd, apod.
Desky a folie je mozné mechanicky opracovavat, stfihat, fezat, za tepla tvarovat, svarovat.

1.2 TECHNICKE NALEZITOSTI OBJEDNAVKY

V objednavce musi byt uvedeno:
— nazev vyrobku
— rozmeéry (délka, Sitka — v mm, tloustka desky - v mm)
— provedeni vyrobku (barva, aditivace, apod.)
—  mnozstvi (kg, m?, ks)

2. TECHNICKE POZADAVKY

2.1 VZHLED A PROVEDENi

Povrch vrchni strany (ve smyslu vyroby, uvnitt original zabaleného navinu) folie nebo desky musi byt souvisly,
hladky, bez zfetelnych vad. Pfipousti se drobné vypadky hladkého povrchu, pokud nedojde k poklesu tloustky
pod povolenou hranici. Pripousti se drobné necistoty (vyskyt Cernych necistot do velikosti max. 1,0 mm
v pottu 5 necistot na 1 m?), nerovnosti ve folii nebo desce a rozdil kvality mezi vrchni a spodni stranou. Vyskyt
dér je nepfipustny. Pripousti se odchylka od pfimosti 30 mm / 10 m délky navinu a vinitost okrajd 30 mm od
podlozky.

Folie jsou standardné vyrabény v pfirodnim provedeni. Po dohodé je moZné vyrobit barevné provedeni dle
prani zakaznika.

Tabulka ¢.1: Rozméry a odchylky standardné vyrabénych desek

. Dovolena - Dovolena . Dovolena
Tloustka odchylka Sifia odchylka Delka odchylka
mm mm mm mm mm mm

1,0

2,0 +0.1 1 500 -5,0 2 000 -5,0
3,0 - 1200 + 10,0 3000 + 15,0
4,0

U navinu je stanovena tolerance délky + 1%.
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Tabulka €.2: Dovolené tolerance Uhlopricky

Sitka Délka Dovolena odchylka
mm mm mm
1,000 — 1 999 6
1200 2 000 - 3 000 7
1,000 — 1 999 7
1500 2 000 — 3 000 8

Jiné Sirky a délky dle dohody odbératele s vyrobcem, pficemz se pripousti odchylky od uvedenych pozadavka.

2.2 FYZIKALNE-MECHANICKE VLASTNOSTI

Tabulka ¢.3: Fyzikalné-mechanické vlastnosti desek

Vlastnosti Jednotka Hodnoty Zkouseni
Hustota gcm? 0,94 + 0,02 bod &.3
Mez kluzu v tahu MPa > 14 bod ¢.3
Modul pruznosti v tahu MPa > 250 bod ¢.3
Taznost pii pretrzeni % > 350 bod ¢.3

2.3 ZNACENI

Cela paleta folii je znaCena Stitkem. Znaceni musi obsahovat nasleduijici Udaje:

vyrobce

nazev vyrobku

druh pouZitého polymeru
tloustka

datum vyroby

druh aditivace

pocet desek

rozméry desek

jméno predaka vytlacovaci linky

3. ZKOUSENI

Véechny vzorky se kondicionuji, méFi a zkousi ve standardnim prostredi 23/50 dle CSN EN ISO 291,
pokud neni predepsano jinak. Doba kondicionovani musi byt minimalné 24 hodin.

Kontrola vzhledu a provedeni se provadi pfi dennim svétle ze vzdalenosti 0,5 m. Vzhled musi odpovidat
dl. 2.1 této PN.

Tloustka desky se méfi mikrometrem, pfipadné posuvnym méfidlem s presnosti 0,01 mm nejméné na
5 mistech. Z namérenych hodnot se vypocte primérna hodnota, ta musi vyhovovat této PN.

Délka, Sitka, pfimost a zvinéni okraje se méfi svinovacim ocelovym metrem s presnosti 0,1 mm a
nejméné na tfech mistech. Z namérenych hodnot se vypocte prlimérna hodnota, ktera musi vyhovovat
této PN.

Stanoveni hustoty se provadi podle platného zkudebniho postupu respektujicho €SN 647011.
Hodnoceni se provadi v ramci kontroly vyroby v laboratofich IMG Bohemia, s.r.o.

Stanoveni meze pevnosti v tahu a pomérného prodlouzeni je provadéno podle CSN EN ISO 527. Typ

télesa 1A. Rychlost zkouSeni je 100 mm/min. Hodnoceni se provadi v ramci kontroly vyroby
v laboratotich IMG Bohemia, s.r.o.
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BALENI A SKLADOVANI

Desky pro béznou technickou aplikaci nejsou samostatné baleny, ale jsou ulozeny na paleté, kde proti
poskrabani jsou vrchni a spodni desky chranény ochrannou obalovou deskou. Proti pohybu jsou ve dvou
mistech stazeny ocelovou nebo PP paskou.

Fdlie je navinuta do navinu s vnitfnim prdimérem cca 60 mm. Naviny jsou poté ukladany na paletu vertikalné
nebo horizontalné (podle prani zakaznika), ovinuty samosmrstovaci fdlii, pripadné zajiStény proti posunuti
pomoci PP pasky. Pfi skladovani musi byt folie ulozeny na rovném vodorovném podkladu. Z d@vodu stability
neni dovoleno skladovat dvé palety na sobé.

Desky a fdlie se dopravuji béZnymi dopravnimi prostfedky, nejlépe s krytou loznou plochou na rovném
podkladu. Pfi dopravé je nutné dbat, aby nedoslo k pFipadnému poskozeni.

ZPRACOVANI ODPADU

Félie a desky jsou vyrobeny z piné recyklovatelného materialu. Veskery odpad vznikly pfi zpracovani je mozné
podrtit a znovu tepelné zpracovat. V pfipad€, Ze je odpad znecistény je nutné ho nejdfive ocistit, aby mohl byt
dale prepracovan.

Odpad z folii je rovnéz mozné spalovat ve vhodnych spalovnach.

Skupina odpadt dle katalogu: 20 00 00 Odpady komunalni, podobné odpady ze Zivnosti, z Ufadl a
z prdmysld, véetné oddélené sbiranych slozek téchto odpadd

Druh odpadu: 20 01 04 Ostatni plasty
Doporucené zpUsoby likvidace: prepracovani, spalovani, skladkovani

SOUVISEJICI NORMY

CSN 64 7011 Plasty. Stanoveni hustoty a relativni hustoty nelehcenych plastd
CSN IS0 291 Plasty. Standardni prostiedi pro kondicionovani a zkouseni

CSN EN ISO 527 Stanoveni tahovych vlastnosti

CSN 64 0090 Skladovani vyrobkd z plastd
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