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Tato norma definuje obecné platné podminky pro vyrobu, zkouseni, dodavani a pouziti sendviCového materialu
— trilaminat v ploSném, pfipadné v tvarovém provedeni. Trilamindt je vyroben prevazné ze tfi samostatnych
vrstev, z nichz vrchni a spodni vrstva je tvorena netkanou textilii na bazi PES nebo PP a stfedni vrstvu tvofi PP
nebo PE fdlie. MdZe byt vSak také v konecném provedeni vyroben z vice vrstev, kdyZ se pouZziji vicevrstvé
textilie nebo polymerni vrstva bude pfipravena koextruzné.

Norma dale definuje rozmezi hodnot fyzikalné mechanickych vlastnosti pro zakladni ploSné provedeni, které
ma material splfiovat. Pro konkrétni aplikace je material upraven dle poZadavk( zakaznika. Pro tvarova a jina
provedeni mohou byt fyzikalné mechanické vlastnosti blize specifikovany samostatnym materidlovym listem.

1. VSEOBECNE

1.1 POUZITI

Trilaminat je material ureny prevazné pro vyrobu interiérovych a exteriérovych dilli do automobild, kde se
vyuziva schopnosti tvarovani a dobré tvarové stalosti. Velkou vyhodou je moznost prizplsobit vizualni a
mechanické vlastnosti dle pozadavkd zakaznika (tuhost, ploSha hmotnost, barva textild, apod)

Trilamindt je mozné mechanicky opracovat, stfihat, fezat, vysekavat, za tepla tvarovat nebo jej pouzit bez
tepelného tvarovani tam, kde se vyuziji jeho tuhosti.

1.2 TECHNICKE NALEZITOSTI OBJEDNAVKY

V objednavce musi byt uvedeno:
— presna adresa objednavatele, vCetné telefonického kontaktu a zodpovédné osoby

— presny nazev vyrobku, pripadné provedeni (napf. celkova ploSna hmotnost, ploSna hmotnost (gramaz)
jednotlivych vrstev, apod. )

—  rozméry vyrobku
mnozstvi vyrobku v ks
termin a zplsob dodani

2. TECHNICKE POZADAVKY

2.1 PROVEDENI
Vzhledem k rliznorodému charakteru vysledného pouziti a aplikacich (pohledovy/nepohledovy dil, apod.) jsou
finalni provedeni trilaminatu prizplsobena pozadavkim zakaznikd.
Standardné se vyrabi trilaminat:
— vrchni vrstva: NT PES o celkové gramazi 100 — 400 gm™
—  stfedni vrstva: PP pfipadné PE homogenni,PP lehéeny nebo pInény, o celkové gramazi 600 — 3 000 gm™
— spodni vrstva: NT PES o celkové gramazi 50 — 200 gm™
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2.2 VZHLED

Povrch trilaminatu musi byt bez zjevnych vad, neCistot a dér v celé ploSe pfifezu. Textil musi byt nalaminovan
rovnomérné bez prelozeni a musi rovhomérné drzet na stfedni vrstvé v celé ploSe. Pripousti se chybéjici textilie
v okraji na jedné strané v Sifi max. 5 mm.

Stfedni vrstva musi mit homogenni strukturu a ploSnou hmotnost v poZzadovanych tolerancich. Rovnéz musi
byt bez dér.

Pfifez trilaminatu musi byt rovny bez vétsich nerovnosti. Pfipousti se drobné zvinéni (ve sméru vytlaovani)
vzniklé v dlsledku vyroby prifezu, které neovlivni uzitné vlastnosti. Rovnéz se pripousti drobné nerovnosti a
prihyb (ve sméru kolmém na smér vytlacovani), ktery od roviny nepresahne 50 mm na 1 m délky.

Trilaminat nesmi vykazovat vzajemnou prilnavost, ktera by branila automatickému zakladani desek do lisu.
Desky jsou vyrabény nejCastéji v cerném provedeni.

V poZadavcich na tvarova provedeni se pfipousti po dohodé se zakaznikem odchylky od vySe popsaného
standardu a podle zplsobl naslednych zabudovani dild ( svarfovani, lepeni apod ) a aplikacich.

2.3. ZNACENi
Presné znaceni je popsano v balicim predpisu, pricemz se vychazi z pozadavk( zakaznika. Pokud si zakaznik
neurdi jinak, je standardné obalova jednotka znacena privodkou, na které je uvedeno:
— vyrobce nazev a oznaceni vyrobku
— rozmér vyrobku
—  pocet kusl
— datum vyroby
— vyrobni Sarze
— jméno zodpovédného pracovnika.

3. FYZIKALNE MECHANICKE VLASTNOSTI

Hodnoty uvedené v tabulce vyjadfuji minimalni hodnoty FMV, které mize trilaminat mit. Tyto hodnoty jsou
primo zavislé na vysledném provedeni (sloZeni) trilaminatu. Rovnéz i zde se pfipousti, po dohodé se
zakaznikem, odchylky.

tab. ¢. 1

Vlastnosti Jednotka Hodnota
Plosna hmotnost gcm? (1200 — 2 000) + 10 %
Tloustka mm 2-49+10%
Maximalni sila pfi pretrzeni podéiné N min. 2 000

pricné min. 1 500
Maximalni taznost podélné o min. 80

Vv v %o :
pricné min. 120

4. ZKOUSENI

—  Véechny vzorky se kondicionuji, mé¥i a zkousi ve standardnim prostredi 23/50 dle CSN EN ISO 291,
pokud neni predepsano jinak. Doba kondicionovani musi byt minimalné 24 hodin.

— U tvarovych provedeni mohou byt néktera méreni provedena po dohodé s odbératelem na zkuSebnich
vzorcich pripravenych z rovinnych ¢asti dil.

— Kontrola vzhledu a provedeni se provadi pfi dennim svétle ze vzdalenosti 0,5m. Vzhled musi odpovidat
¢l. 2.2 této PN.
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— Kontrola nerovnosti a prlhybu se provadi tak, Zze se deska trilaminatu polozi na rovnou podlozku ve
smyslu funkéniho pouziti desky. Nerovnosti se zméfi v okrajich posuvnym méfidlem nebo klinovou
mérkou.

— Tloustka desky se méfi Uchylkomérem s presnosti 0,1 nejméné na 5 mistech. Z namérenych hodnot se
vypocte primérna hodnota, ta musi vyhovovat této PN.

— Délka a sitka se méfi posuvnym ocelovym metrem s presnosti 1,0 mm a nejméné na tfech mistech.
Z namérenych hodnot se vypocte prlimérna hodnota, ktera musi vyhovovat této PN.

— Stanoveni plosné hmotnosti se provadi podle platnych internich zkuSebnich postupl, které vychazi
z CSN 64 7011.

— Stanoveni maximalni sily pfi pfetrzeni a taznosti se podle platnych internich zkuebnich postupd, které
vychdazi z CSN EN ISO 527. ZkuSebni vzorek ma rozméry 50 * 200 mm.

— Specifické pozadavky zakaznika na zkouseni, jsou po dohodé s nim, provadény v externich laboratofich
dle odsouhlaseného Planu kontrol a fizeni pro kazdy vyrobek nebo skupinu vyrobkd.

BALENI, DOPRAVA A SKLADOVANI

Baleni desek je presné specifikovano v balicim predpisu, ktery je se zakaznikem odsouhlaseny pro kazdy
sériovy vyrobek. Pokud neni stanoveno jinak jsou desky bézné uloZzeny na nestandardni drevéné paleté
v poctu kusd dle dohody se zékaznikem. Paleta spolecné s ochrannymi plastovymi nebo papirovymi hranami,
kryci folii (pfipadné papirovym kartonem) a pritaznou folii tvofi obalovou jednotku, ktera chrani desky proti
poskozeni a deformaci. Kazda obalova jednotka je opatfena priivodkou.

Baleni tvarovych provedeni vychazi z odsouhlasenych dohod s konkrétnim odbératelem a Casto se vyuZzivaji
plastové prepravni boxy.

Doprava se provadi béznymi krytymi dopravnimi prostfedky. Pfi dopravé je nutné dbat, aby nedochazelo
k pfipadnému poskozeni obalové jednotky.

Obalova jednotka - desky musi byt uloZzeny na vodorovné podloZce, bez nerovnomérnych zatizeni a mimo
dosah tepelnych zdrojd. Doporucena teplota skladovani 10-35°C, vlhkost 25-75%. Kratkodobé se mohou
skladovat maximalné dvé palety na sobé.

Pfed samotnym zpracovanim je nutné nechat trilaminat a tvarové dily min. 24 hodin temperovat na teplotu
prostredi, v némz budou zpracovavany.

S kazdou dodavkou je zasilan atest o kvalité dle pozadavk{ zakaznika.

ZPRACOVANI ODPADU

Trilaminat je vlivem kombinaci rliznych nemisitelnych materidld velmi problematicky zpétné recyklovatelny. Pfi
likvidaci odpadu doporucujeme prednostné spolupracovat s odbornymi firmami, které disponuiji technologii
umoznujici recyklaci odpadt z téchto materialQ.

Odpad z desek je rovnéz mozné spalovat ve vhodnych spalovnach.
Doporucené zarazeni podle Katalogu odpad: 07 02 13 Plastovy odpad.
Doporucené zplsoby likvidace: prepracovani, energetické vyuziti.

DODATEK

Soucasti této normy (samostatné prilohy) jsou materialové listy. Tyto listy upfesiiuji a doplfiuji obecnou cast
této PN.

Materialové listy mohou byt vzajemné mezi odbératelem a dodavatelem odsouhlaseny.

Pfi reklamaci nebo jiném sporu jsou brany v Gvahu vzajemné odsouhlasené (daje obsazené v materidlovych
listech a referencnich vzorcich.
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8. SOUVISEJICI NORMY
CSN EN ISO 291 Plasty-standardni prostfedi pro kondicionovani a zkouseni.
CSN 64 7011 Stanoveni hmotnosti poromer(, plastikd apod. plastovych vyrobkd.
CSN EN ISO 527 Stanoveni tahovych vlastnosti.
CSN 64 0090 Plasty. Skladovani vyrobk{ z plastd.
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