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1. VSEOBECNE

Tato norma plati pro vyrobu, pouZiti a dodavani folie a desek z recyklatu PE LD.

1.1 POUZITI
Folie a desky z polyetylénu PE-LD (dale jen folie a desky) jsou urCeny k vyrobé vysekavanych nebo
tvarovanych vyrobkd.
Félie a desky nejsou urceny pro venkovni aplikace.

Folie a desky se daji mechanicky opracovat, stfihat, fezat, za tepla tvarovat. Vzhledem k tomu, Ze jsou desky
vyrobeny ze 100 % recyklatu neni zaruCena svafitelnost.

1.2 TECHNICKE NALEZITOSTI OBJEDNAVKY

V objednavce musi byt uvedeno:
— nazev vyrobku
— pozadovana aditivace (barva, apod.)
— rozmeéry (délka, Sitka — v mm, tloustka desky - v mm)
—  mnozstvi (kg, m?, ks)
— (islo PN

2. TECHNICKE POZADAVKY

2.1 VZHLED A PROVEDENI

Povrch vrchni strany (ve smyslu vyroby) fdlie musi byt souvisly, hladky, bez zfetelnych vad a Skrabancg.
Pripousti se drobné nerovnosti hladkého povrchu, pokud nedojde k poklesu tloustky pod povolenou hranici.
Vyskyt dér je nepripustny. Dale se pfipousti rozdil v lesku na rubové strané, kde mohou byt malé nerovnosti v
mezich povolené tloustkové tolerance.

Folie jsou vyrabény v Cerné barvé.

2.2 ROZMERY

Tabulka ¢.1: Rozméry a odchylky standardné vyrabénych desek

5 Dovolena .. Dovolend . Dovolena
Tloustka Sirka Délka
odchylka odchylka odchylka
mm mm mm mm mm mm
1 000 1 000
-5,0 - 15,0
1,0-3,0 +0,1 1200 2 000
+ 10,0 + 25,0
1500 3 000

Jiné Sifky a délky dle dohody odbératele s vyrobcem, pri¢emz se pripousti odchylky od uvedenych pozadavkd.
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2.3 FYZIKALNE-MECHANICKE VLASTNOSTI

Tabulka ¢.3: Fyzikalné-mechanické vlastnosti desek

VLASTNOSTI JEDNOTKA HODNOTY ZKOUST SE
Hustota g/cm? 0,94-1,01 bod ¢&.3
Mez kluzu v tahu MPa min. 12 bod &.3
Modul pruznosti v tahu MPa min. 250 bod &.3

2.4 ZNACENI

Znaceni se provadi pomoci etikety, ktera musi obsahovat nasleduijici Udaje:

vyrobce

nazev vyrobku

tloustka

datum vyroby

pocet desek

rozméry desek

jméno predaka vytlacovaci linky

3. ZKOUSENI

Véechny vzorky se kondicionuji, méfi a zkousi ve standardnim prostfedi 23/50 dle CSN EN ISO 291,
pokud neni predepsano jinak. Doba kondicionovani musi byt minimalné 24 hodin.

Kontrola vzhledu a provedeni se provadi pfi dennim svétle ze vzdalenosti 0,5 m. Vzhled musi odpovidat
bodu 2.1 této PN

Tloustka desky se méfi mikrometrem s presnosti 0,05 mm nejméné na 5 mistech. Z naméfenych
hodnot se vypocte prlimérna hodnota, ta musi vyhovovat této PN.

Délka, Sitka se méfi svinovacim ocelovym metrem s presnosti 0,1 mm a nejméné na tfech mistech.
Z namérenych hodnot se vypocte primérna hodnota, kterd musi vyhovovat této PN.

Stanoveni hustoty se provadi podle platného pracovniho navodu respektujiciho CSN 64 7011.
Hodnoceni se provadi v ramci kontroly vyroby v laboratofich IMG Bohemia, s.r.o.

Stanoveni meze kluzu v tahu a modulu pruZnosti v tahu je provadéno podle CSN EN ISO 527. Typ
télesa 1A. Rychlost zkouseni je 50 mm/min. Hodnoceni se provadi dle planu kontrol v laboratofich IMG
Bohemia, s.r.o.

4. BALENI A SKLADOVANI

Folie a desky pro béZnou technickou aplikaci nejsou samostatné baleny, ale jsou uloZzeny na paleté. Proti
pohybu jsou ve dvou mistech staZzeny ocelovou nebo PP paskou

Desky se dopravuji béznymi dopravnimi prostifedky, nejlépe s krytou loZznou plochou na rovném podkladu. PFi
dopravé a manipulaci je nutné dbat, aby nedoslo k pfipadnému poskozeni.

Skladovani desek vychazi z normy CSN 64 0090, folie a desky musi byt uloZeny na rovném vodorovném
podkladu.

Pfed samotnym zpracovani je nutné nechat desky dostatecné vytemperovat.
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5. ZPRACOVANI ODPADU

Folie a desky jsou vyrobeny z pIné recyklovatelného materidlu. Veskery odpad vznikly pfi zpracovani desek je
mozné podrtit a znovu tepelné zpracovat. V pfipadé, Ze je odpad znecistény je nutné ho nejdfive ocistit a
potom dale zpracovavat.

Desky PE LD je rovnéZ mozné spalovat ve vhodnych spalovnach.

Skupina odpadi dle katalogu: 20 00 00 Odpady komunalni, podobné odpady ze Zivnosti, z Gfadl a
z prlimysld, véetné oddélené sbiranych slozek téchto odpadd

Druh odpadu: 20 01 04 Ostatni plasty
Doporucené zpUsoby likvidace: prepracovani, spalovani, skladkovani

6. SOUVISEJICI NORMY

CSN 64 7011 Plasty. Stanoveni hustoty a relativni hustoty nelehcenych plast(
CSN ISO 291 Plasty. Standardni prostiedi pro kondicionovani a zkouseni

CSN EN ISO 527 Plasty - Stanoveni tahovych vlastnosti

CSN 64 0090 Skladovani vyrobk@ z plastél
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